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¿Por qué usar un Adhesivo Henkel para Unión Estructural?

La gama de productos de Henkel para unión estructural ofrece una amplia variedad de soluciones 
para satisfacer los diferentes requisitos y condiciones que se aplican al diseño industrial y la cons-
trucción.

Adhesión

La unión adhesiva es un proceso en el que dos materiales similares o diferentes se ensamblan sóli-
da y permanentemente usando un adhesivo.

Los adhesivos forman ”puentes“ entre las superficies de los sustratos a unir.

Para lograr una adhesión óptima han de satisfacerse los siguientes requisitos:

• Compatibilidad del adhesivo con los materiales a unir.

• Compatibilidad del adhesivo con los requisitos especificados.

• Aplicación correcta del adhesivo.

Para aplicaciones exigentes

Unión Estructural

Distribución más uniforme de la tensión sobre toda el área de unión:
Esto tiene un efecto muy positivo sobre la resistencia estática y dinámica obtenida. Mientras la soldadura y el remachado producen picos de 
tensión localizada, la unión adhesiva distribuye y absorbe uniformemente las cargas de tensión.

No se producen cambios en la superficie ni en la estructura de los materiales unidos:
Las temperaturas de soldadura pueden cambiar la estructura y, por lo tanto, las propiedades mecánicas de los materiales. Además, la solda-
dura, el remachado y el atornillado alteran el aspecto estético de las piezas.

Ahorro de peso:
Los adhesivos son especialmente populares para las construcciones ligeras, donde han de unirse piezas de pequeño espesor (espesor de 
pared < 0,5 mm).

Juntas selladas:
Los adhesivos actúan también como selladores, evitando la pérdida de presión o fluidos, bloqueando la penetración del agua de condensa-
ción y protegiendo contra la corrosión.

Unión de materiales diferentes y reducción del riesgo de corrosión:
El adhesivo forma una película aislante para evitar la corrosión por contacto cuando se unen diferentes tipos de metales. También actúa 
como aislante eléctrico y térmico.

Ventajas de la unión adhesiva en comparación con los métodos de unión convencionales
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Los adhesivos rígidos se utilizan principalmente para transmitir cargas muy elevadas con el fin de reemplazar los métodos de unión mecánica 
comunes. Dos piezas unidas con un adhesivo de este tipo pueden considerarse como enlazadas estructuralmente. Características mecánicas como 
alta resistencia, alto módulo y alta adhesión han demostrado ser muy efectivas para las aplicaciones de clientes en industrias tan exigentes como 
la aeroespacial y la de automoción.

Epoxis

• Unión rígida

• 1Soluciones de 1 o 2 componentes

• Capacidad para rellenar grandes 
holguras.

• Resistencia de la unión muy alta.

• Para superficies pequeñas a 
medianas.

• Muy buena resistencia química.

Acrílicos

• Uniones rígidas a ligeramente 
flexibles.

• Soluciones de 1 o 2 componentes.

• Para pequeñas superficies.

• Resistencia de la unión muy alta.

• Buena resistencia química.

Poliuretanos

• Unión ligeramente flexible.

• Soluciones de 1 componente.

• Capacidad para rellenar grandes 
holguras.

• Alta resistencia.

• Para superficies medianas a 
grandes.

• Buena resistencia química.

La unión rígida ofrece ventajas significativas para los usuarios:
• Simplifica la construcción aumentando la resistencia/rigidez para la transmisión de la carga.

• Previene la fatiga y el fallo del material logrando una transmisión uniforme de las cargas (dis-
tribución de la tensión) y manteniendo la integridad estructural (sin debilitamiento térmico o 
mecánico de las piezas).

• Ahorra costes de producción reemplazando las fijaciones mecánicas convencionales (tornillos, 
remaches o soldadura).

• Ahorra costes y peso al reducir el espesor del material, manteniendo las características de trans-
misión de la carga.

• Permite la unión de materiales distintos, p. ej. metal/plástico, metal/vidrio, metal/madera, etc. Análisis de la tensión de una
junta de tubería adherida.

Adhesión rígida

Tecnologías disponibles

Para un buen diseño de las uniones han de tenerse en cuenta los siguientes puntos clave:
• Para lograr la máxima capacidad de transmisión de carga conviene que las superficies a unir sean lo más grandes posibles.

• Las fuerzas que actúan sobre la junta deben distribuirse sobre toda la línea de unión.

Diseños de las uniones favorables para el uso de 
adhesivos:

Los diseños de las uniones deben favorecer  las cargas de cortadura, 
tracción o compresión, por ejemplo: solape simple o doble, placa de 
cubierta simple o doble, o unión en bisel.

Diseños de las uniones desfavorables para el uso de 
adhesivos:

Unión a tope, cargas de pelado y desgarro.

Tratamiento de superficies

Adhesión

Híbridos

• Uso general.

• Fijación rápida.

• Bajo olor.

• Uniones resistentes a 
impactos.

• Uniones rígidas a ligera-
mente flexibles.

• Buena resistencia.
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